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1. SILMAR

Firma SILMAR zajmuje sie dystrybucjg dwusktadnikowych systeméw odlewniczych
pozwalajgcych na stworzenie formy, odlewu czy pierwszego prototypu. W skiad oferty
wchodzg min.: kauczuki poliuretanowe, silikony formierskie (kondensacyjne i addycyjne),
zywice i pianki poliuretanowe, systemy rozdzielajgce i systemy odpowietrzajgce.
Doswiadczenie zdobyte w projektach realizowanych z naszymi klientami pozwoli na
dobranie optymalnych rozwigzan uwzgledniajacych zatozenia projektowe.

W odpowiedzi na potrzeby branzy betonowej oferujemy technologie zastosowania

kauczukéw poliuretanowych w procesie ksztattowania betonu. Kauczukéw ktére oferuja

podwyzszong odpornos¢ mechaniczng, peten przekrdj twardosci (dobierany do wielkosci
i stopnia skomplikowania odlewu) oraz odpornos¢ chemiczng, ktéra przektada sie na
zywotnos¢ formy.

Co mozemy zaproponowac :

Rozpoznanie wymagan projektowych i
sprzedaz materiatu niezbednego do
wykonania formy wraz ze wszystkimi
dodatkami ( Srodki rozdzielajace,
urzadzenia do odpowietrzania).

Proby materiatowe w naszej firmie

Proby materiatowe wykonane w firmie u
klienta

Szkolenie produktowe z procesu aplikacji
materiatow/ tworzenia form

Ustuge wykonania formy

Testy rozwigzan ,niestandardowych”
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Bardzo czesto spotykamy sie z projektami niestandardowymi, czy nowymi kierunkami
wykorzystania oferowanych materiatéw do kazdego z tych zagadnien podchodzimy
indywidualnie

Jezeli jestes zainteresowany mozliwosciami oferowanych przez nas materiatami
skontaktuj sie z nami. Wyslemy do Ciebie bezptatne probki usieciowanych krgzkéw na
podstawie ktérych bedziesz w stanie poréwnaé podstawowe parametry takie jak
twardos¢, wytrzymatosci na rozcigganie czy skrecanie.

Jezeli chcesz sprawdzi¢ aplikacje zaproponujemy mate opakowanie testowe Ilub
konkretne rozwigzanie techniczne.

Firmy ktére reprezentujemy posiadajg laboratoria badawczo-rozwojowe zaangazowane
w ciggte doskonalenie naszej gamy produktéw zaspokajajgc wymagajgcy i zmieniajacy sie
rynek.

Czesto w procesie testow i w odpowiedzi na wymagania naszych klientéow modyfikujemy
oferowane materiaty zmieniajac kolor, czasy aplikacji, lepkos¢ czy konkretne parametry

wytrzymatosciowe.

ZAPRASZAMY DO WSPOLPRACY

Obserwuj nas na platformach Social Media :

https://www.facebook.com/silmardabrowagornicza/

’ Silmar ptynne tworzywa sztuczne

Instagram.com/silmar_materialyformierskie/
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2.DLACZEGO KAUCZUK

DLACZEGO KAUCZUK ?

Kauczuki poliuretanowe serii ELASTOSTAMP s3 elastycznym materiatem, ktory powstaje w
skutek polimeryzacji po zmieszaniu dwdch sktadnikdw. Materiat oferowany w petnej gamie
twardosci (30 — 90 Shore A) dobieranej w zaleznosci od wielkosci i stopnia skomplikowania
odlewu, ale takze wymagan elastycznosci. W petni zwigzany materiat ze wzgledu na swoje
wtasciwosci bardzo dobrze sprawdza sie jako forma/odlew majgcy bezposredni kontakt z
betonem. Parametry wytrzymatosciowe i odpornosé chemiczna utwardzonej formy lub
odlewu umozliwiajg wielokrotne zaformowanie. Ze wzgledu na swa mechaniczng
wytrzymatosé elastyczny poliuretan jest coraz czesciej stosowany w réznych dziedzinach
przemystu jako rolki transportowe, zabezpieczenia mechaniczne, elementy zsypoéw,
zawieszenia samochodowe, profile elastyczne.

ZALETY STOSOWANIA KAUCZUKU ?

Oferowane, przez firme SILMAR kauczuki serii Elastostamp cechujg sie duzg odpornoscia
na chemiczne oddziatywanie betonu, ale réwniez odpornoscia na uszkodzenia mechaniczne
(Scieranie, skrecanie, rozcigganie) wystepujgce w procesie produkcyjnym. Wyzsze
twardosci mozna obrabia¢ mechanicznie ( wiercenie, frezowanie, szlifowanie). W
wiekszosci przypadkéw wskazane jest uzycie srodka rozdzielajgcego GlobalWax emulsja
przed kazdym zalaniem. Stosowanie srodka rozdzielajgcego utatwia proces rozformowania
jednoczesnie wydtuzajgc okres uzytkowania formy.

Jedng z gtdwnych zalet jest znaczgco wyzsza zdolno$¢ odwzorowywania, niz w przypadku
sztywnych form stalowych czy plastikowych. Poniewaz kauczuk wlewany jest w formie
ptynnej idealnie odwzorowuje powierzchnie, jezeli model ma potyskowa powierzchnie
forma i kazdy odlew réwniez odzwierciedlg potysk. Cecha ta pozwala na znaczne
podniesienie jakosci wyrobéw betonowych.
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Kolejng zaletg jest elastycznos¢ kauczuku dobierana w zaleznosci od wielkosci i stopnia

skomplikowania odlewu. Cecha ta pozwala na zalewanie skomplikowanych elementéw

z katami ujemnymi, podczas rozformowania kauczuk podda sie uwalniajgc odlew, co w
przypadku sztywnych form nie jest mozliwe. Przy formach wielkogabarytowych
zwiekszamy twardos¢ kauczuku zmniejszajgc jego elastycznos¢, w zamian
otrzymujemy znacznie wiekszg stabilnos¢ wymiarowga. W przypadku skomplikowanych
elementdw o duzych gabarytach elastyczny kauczuk dodatkowo wkiada sie w
rozbieralng, sztywng kasete wykonang z drewna, sklejki czy metalu. Sztywna forma
pomocnicza zapewnia stabilnos¢ wymiarowa zapobiegajgc odksztatceniom pod
naporem wlewanego materiatu, elastyczna czes¢ wykonana z kauczuku odwzoruje
powierzchnie/fakture.

Witasciwosci kauczukow ELASTOSTAMP

Wysoka jakos¢ odwzorowania

Petna gama twardosci 30-90 Shore A.

tatwy w uzyciu

Dobry stosunek ceny do jakosci

tatwy do odpowietrzenia

Wysokie wytrzymatosciowe (Scieranie, skrecanie, rozcigganie)

Gtowne kierunki zastosowan kauczukow serii ELASTOSTAMP

Formy do betonu.

Stemple do odciskania betonu ( pressbeton).

Wktadki kauczukowe aplikowane w istniejgce formy stalowe.

Rozwigzania dla branzy kanalizacyjnej: kinety, przejscia szczelne, uszczelki
wielokrotnego uzytku.

Kauczukowe ksztattki formujgce otwory w betonie

Logotypy na magnesach umozliwiajgce oznaczanie wyrobéw logiem
producenta.

Uszczelki.

Automotive: kopyta montazowe, elementy zawieszenia.

Elementy amortyzujgce / podktadki.

Elastyczna warstwa zabezpieczajgca.

Projekty indywidualne.

KAUCZKI POLIURETANOWE |SILIKONY | ZYWICE POLIURETANOWE | ROZDZIELACZE | SYSTEMY ODPOWIETRZAJACE

info@silmar.com.pl
tel.784-580-515



mailto:info@silmar.com.pl

@MAR

3. KAUCZUK ELASTOSTAMP PU

ELASTOSTAMP PU — grupa kauczukdéw o nizszych twardosciach w zakresie 30-60 Shore A. Ze
wzgledu na elastycznos¢ i wysokie parametry wytrzymatosciowe kauczuki serii PU 3/4 nadajg
sie idealnie do form o duzym stopniu skomplikowania i kagtach ujemnych. Wyzsze twardosci
PU 5/6 zachowujg pewng elastyczno$¢ przy stabilnosci wymiarowej, wersje dedykowane do
wiekszych form ogdlnego zastosowania

Elastostamp PU3 | Elastostamp PU4 Elastostamp PU5 | Elastostamp PU6

Twardosé 30 Shore A 40 Shore A 52 Shore A 60 Shore A

Proporcje mieszania 100 : 60 100: 76 100: 100 100: 84
(wagowo)
Czas zachowania stanu 20-30

plastycznego (min)
|

Czas rozformowania (h) 24 - 36*

Wytrzymatos¢ na 2-3
rozcigganie (N/mmz2)
Wytrzymatos¢ na 9-10
rozdzieranie (N/mm)
Wydtuzenie przy zerwaniu % 900 - 1300 1800 - 2000

1000 - 1400 1000 - 1200

1
| |
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4. KAUCZUK ELASTOSTAMP TNT

ELASTOSTAMP TNT - grupa kauczukédw charakteryzujgcych sie wyjatkowa odpornoscia
mechanicznoscia i chemiczng, niska lepkos¢, tatwos¢ aplikacji, zmniejszone ryzyko

zapowietrzen i niski skurcz. Podwyzszona odporno$¢ mechaniczna min. na Scieranie sprawia

ze grupa tych kauczukéw idealnie nadane sie odpowiednie do produkcji duzych gabarytowo
form.

Elastostamp TNT 35C kauczuk o wysokiej elastycznosci, odwzorowuje najbardziej
skomplikowane elementy. TNT 70/80 ze wzgledu na twardo$¢ nadajg sie do produkcji
srednich i duzych rozmiarow form wielokrotnego uzytku.
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Elastostamp TNT  Elastostamp TNT  Elastostamp TNT  Elastostamp TNT
35C 70 80 90*
Twardosé 35 Shore A 70 Shore A 80 Shore A 90 Shore A

Proporcje mieszania 100: 100 30:100 30:100 35-100
(wagowo)
Czas zachowania stanu 30-40 30-40 30-40 25-35
plastycznego (min)
Czas rozformowania (h) 24 24 24

Wytrzymatos¢ na rozcigganie 6-8 8-9
(N/mm2)
Wytrzymatos¢ na 19 52 56
rozdzieranie (N/mm)
Wydtuzenie przy zerwaniu % 2000 500

*Elastostamp TNT 90 dostepny na specjalne zamoéwienia, w wiekszych ilosciach.
Czasy aplikacji i rozformowania sg zalezne od temperatury otoczenia, aplikowanej ilosci materiatu i stopnia skomplikowania odlewu.
Najlepiej wykonac prébe w konkretnych warunkach.
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5. ELASTOSTAMP PU9 F

ELASTOSTAMP PU9F - jest szybkim systemem poliuretanowym o wysokiej twardosci 88 Shore
A. Wiaze tworzgc zwarty elastyczny materiat o wysokiej odpornosci mechanicznej i chemicznej,

specjalna formuta redukuje ryzyko zapowietrzen.

Kauczuk Elastostamp PU 9F jest uzywany do produkcji artykutdw technicznych o prostych
ksztattach min.: stempli do betonu (Pressbeton) formy do betonu na posadzki i Sciany, matryce
do produkcji seryjnej, rolki i przenosniki tasmowe, odlewy odporne na uderzenia, rekwizyty,
prototypy, ktére wymagajg sztywnosci, hermetyzacja urzadzen elektrycznych, rekwizyty itp.
Moze by¢ réwniez stosowany jako materiat do produkcji form wzorcowych w przemysle
sanitarnym oraz przemysle ceramicznym. Ze wzgledu na wysoka twardosé 88 Shore A, moze
by¢ stosowany jako zamiennik pételastycznych zywic poliuretanowych (+ 45 Shore D).

Elastostamp PU 9F

Twardosc 88 Shore A

Proporcje mieszania (wagowo) 100 : 20
Czas zachowania stanu plastycznego (min) 4-6
Czas rozformowania (h) 2
Czas petnego utwardzenia (h) 24
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (MPa) 7,5

Wytrzymatos¢ na rozdzieranie (MPa)
Wydtuzenie przy zerwaniu %
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GLOBALPOT P - to dwusktadnikowy poliuretan, ktéry po utwardzeniu charakteryzuje sie

bardzo wysokg odpornoscia mechaniczng i chemiczng. Niska lepkos¢ ufatwia aplikacje i
eliminuje ryzyko zapowietrzen.

Szybki czas wigzania sprawia, ze produkt nadaje sie do zastosowann wymagajgcych
prototypowych. GlobalPot P nadaje sie do zabezpieczen uktaddéw elektrycznych, wtasciwosci
elastomerowe minimalizujg ryzyko uszkodzenia podczas dziatania sit. Produkt posiada
doskonaty izolacje elektryczng i dobrg przyczepnos¢ do wiekszosci podtozy, zaréwno
metalowych, jak i plastikowych

Wysoka twardos¢ i wytrzymatos¢ mechaniczna sprawiajg, ze produkt umozliwia trwate
zabezpieczenie bez opcji usuniecia.
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7. ROZDZIELACZ GLOBALWAX

Srodki rozdzielajace to grupa produktéw spetniajaca dwie gtéwne funkcje:

e Zabezpieczenie modelu/wzoru przed aplikacjg kauczuku, silikonu, zywicy.
e Zabezpieczenie powierzchni gotowej formy przed aplikacjg odlewanego materiatu.

Stosowanie $rodkdw rozdzielajagcych utatwia proces tworzenia formy i proces
rozformowania, dodatkowo wydtuzajgc zywotnos¢ formy poprzez zabezpieczenie ich
powierzchni.

GLOBALWAX 200 S/L to uniwersalny $rodek

antyadhezyjny ogdlnego zastosowania na bazie
specjalnego rozpuszczalnika organicznego, ktéry tworzy
woskowatg powtoke na formach, z silnym dziataniem
nieprzywierajgcym

Dostepny jest w dwdch wersjach :

e GLOBALWAX 200 SPRAY - tatwa aplikacja

cienkiej warstwy, mozliwos¢ stosowania w
miejscach trudnodostepnych.
GLOBALWAX 200 PtYN — opcja smarowania
pedzlem |lub natrysku, sprawdza sie w
przypadku materiatdw chtonnych jak beton,
gips, drewno.

Rozdzielacze GlobalWax 200 cechujg sie podwyzszong
odpornoscig na temperature. Powierzchnie traktowane
rozdzielaczcem  GLOBALWAX mozna polerowad,
poprawnie zaaplikowany rozdzielacz nie ma wptywu na
powierzchnie odlewu. GlobalWax 200 moze by¢
stosowany w procesie formowania wtryskowego zywicy
na metalach, tworzywach sztucznych, zywicach,
drewnie, gipsie, betonie i w procesach
wysokotemperaturowych.

GLOBALWAX EMULSIJA - jest wodng emulsjg syntetycznych woskow, ktére zapewniajg
doskonate rozformowanie Tworzy jednolitg i przezroczystg cienkg powtoke, ktéra utatwia
operacje rozformowania. Produkt dedykowany jako srodek antyadhezyjny do prefabrykatéow
betonowych i wiekszosci form z drewna, metalu, zywicy czy plastiku. Rozdzielacz w formie
koncentratu do rozcienczania wodg, stopien rozcieiczenia zalezy od mieszanki betonowe;j i
wymaga wykonania préby.
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DODATKI DO KAUCZUKOW
POLIURETANOWYCH ELASTOSTAMP

T
@_MAR

CABOSIL — dodatek tiksotropowy umozliwiajgcy zageszczenie kauczukdéw serii Elastostamp
PU/TNT i ich aplikacje na pionowe/przestrzenne modele. Rekomendowana ilo$¢ 1-5% catosci
mieszanki, ilo$¢ tiksotropu reguluje stopien zageszczenia.

PRIMIER SL100 - jest dodatkiem stuzgcym do poprawy adhezji takich materiatow jak kauczuki
poliuretanowe ( Elastostamp PU/ TNT), silikony kondensacyjne ( GlobalSil AL) z
powierzchniami nieporowatymi min: szkto, ceramika, porcelana, aluminium.

GLOBALLIFT PU — dodatek przyspieszajgcy czas rozformowania kauczukow serii Elastostamp

PU. Sugerowana ilos¢ 5% wagowo mieszana najpierw z Partem A, przed zmieszaniem catosci
mieszanki. Skraca czas rozformowania do 24h, nie wptywa na czas zachowania stanu
plastycznego.

PIGMENTY — W przypadku odlewania elementéw stuzgcych jako elastyczna warstwa
zabezpieczajgca lub amortyzujaca istnieje mozliwos¢ zabarwienia kauczuku wedle wymagan
projektowych .
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9. FORMY DO BETONU

Kauczuki serii Elastostamp TNT/PU idealnie sprawdzajg sie jako materiat na formy do

betonu. W zaleznos$ci od wielkosci i stopnia skomplikowania elementu dobierana jest
odpowiednia twardos$¢ kauczuku.

Przy mniejszych i bardziej skomplikowanych elementach stosowane sg kauczuki o nizszej
twardosci 30-50 Shore A, ktéra umozliwia wygiecie i wyciggniecie odlewu bez uszkodzenia, w
wiekszosci przypadkéw duza elastycznos¢ umozliwia odlewanie elementéw z katami
ujemnymi. Przy wiekszych elementach stosuje sie wyzsze twardosci kauczuku 60-90 Shore A
przez co forma zachowuje wiekszg stabilno$¢ wymiarowa i nie poddaje sie pod naporem
wlewanego betonu.

W przypadku skomplikowanych elementéw o duzych gabarytach stosuje sie elastyczny
kauczuk , gotowa forme dodatkowo wktada sie w rozbieralng, sztywna kasete wykonang z
drewna, sklejki czy metalu. Sztywna forma pomocnicza zapewnia stabilnos¢ wymiarowa
zapobiegajagc odksztatceniom pod naporem wlewanego materiatu, elastyczna czesc
wykonana z kauczuku odwzoruje powierzchnie/fakture. Po zwigzaniu odlewu betonowego
rozbiera sie sztywng forme pomocniczg, elastyczny kauczuk pozwala na rozformowanie
skomplikowanego odlewu
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10. STEMPLE DO BETONU / MATY DO FORM

Kolejnym kierunkiem gdzie doskonale sprawdzajg sie kauczuki serii Elastostamp TNT sg
stemple do odciskania wzoréw w betonie i specjalnie zageszczonych masach. W odrdznieniu

do formy stemple sktada sie tylko z ,dna” z wzorem, nie posiada Scianek bocznych. Stemple

stosuje sie z masami/ betonami zageszczonymi, ktére po
odcisnieciu nie zatracajg wzoru

Do wykonania stempli rekomendowany jest kauczuk o
wysokiej twardosci Elastostamp TNT 70/80/90 o
twardosciach 70; 80; 90 Shore A, podwyzszona twardos¢
sprawia, ze podczas odciskania kauczuk nie poddaje sie
zbytnio nie deformujac wzoru. Grubosci stempli ustala
sie indywidualnie z klientem. W celu usprawnienia
procesu uzytkowania stempli w jego dno mogg zostac
zatopione elementy, ktére utatwiajg przyciskanie i
rozformowanie (uchwyty/paski).

Doktadnie w ten sam sposéb wykonuje sie wktadki do
istniejacych form sztywnych (stalowych/drewnianych).
Na przygotowany wczesniej wzoér o odpowiednim
wymiarze wylewa sie cienkg warstwe kauczuku.

Po zwigzaniu otrzymujemy cienka wktadke ktérg umieszcza sie w sztywnych formach na
dnie. Sztywne formy wykonane z drewna badz stali nadajg betonowi odpowiedni ksztatt i
eliminujg ryzyko odksztatcenia Scianek, elastyczna wktadka pozwala na odwzorowanie
powierzchni. Poprzez zmiane wktadek mozliwe jest wykonywanie betonowych paneli z
rézng fakturg przy uzyciu jednej formy.
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11. ROZWIAZANIA DLA BRANZY
KANALIZACY]NE]

Wieloletnie doswiadczenie w pracy z klientami z branzy betonowej pozwolito firmie SILMAR
opracowac rozwigzania utatwiajgce proces ksztattowania betonu.

Zrealizowane projekty i wykonane testy pozwalajg na dobranie optymalnych rozwigzan
uwzgledniajacych zatozenia projektowe. Szeroka gama twardosci i parametréw technicznych
umozliwi dobdr odpowiednich wtasciwosci produktu. Testy materiatowe pozwolg na najlepsze
dobranie sposobu wykonania odlewu czy twardosci materiatu.

11.1. KAUCZUKOWE KINETY DO STUDNI BETONOWYCH

L C

Ze wzgledu na swojg odpornos¢ mechaniczng i chemiczng kauczuki serii Elastostamp bardzo
dobrze sprawiajg sie jako ksztattki stosowane w procesie tworzenia betonowych elementéw
kanalizacji.

Jedna z opcji wykorzystania kauczukéw serii Elastostamp jest wykonanie kauczukowych kinet
wielokrotnego uzytku. Standardowo ksztatt kinety w studni tworzy sie stosujgc styropianowe
wktadki jednokrotnego uzytku, po catym procesie styropian trzeba wydtubywa¢ i utylizowac.
Drugg opcjg jest reczne modelowanie specjalnie przygotowanej mieszanki betonowe;.
Obydwie metody wymagajg wiekszego naktadu czasu i kosztow niz rozwigzania

proponowane przez firme SILMAR

Klientom z branzy kanalizacyjnej proponujemy gotowe rozwigzania
lub proces tworzenia kauczukowych wktadek od podstaw. Pierwszym
etapem procesu jest wykonanie modelu kinety, ktéry postuzy jako
wzér do wykonania formy. Najczesciej modele wykonuje sie przez
wycinanie styropianu lub frezowanie CNC w ptycie MDF. Modele

wykonane przy uzyciu frezarek CNC mozna dodatkowo polakierowaé
uzyskujgc idealnie gtadka powierzchnie. Proces ten pozwala na
uzyskanie idealnie gtadkiej powierzchni w gotowym cieku wodnym
ale réwniez utatwia proces rozformowania kauczukowej kinety.
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Nastepnie na podstawie modelu wykonuje sie elastyczng forme z kauczukéw o wyzszych

twardosciach Elastostamp TNT 70/80 — 70/ 80 Shore A. W gotowe formy wlewany jest

oferowany przez firme SILMAR kauczuk serii Elastostamp PU ktérego twardos¢ dobiera sie w
zaleznosci wielkosci, stopnia skomplikowania odlewu czy wymagan okreslonych przez klienta.
Zazwyczaj s to kauczuki Elastostamp PU 5/6 o twardosci 50/60 Shore A, ktére nie poddajg sie
pod naporem wlewanego betonu (ksztatt/stabilno$¢) przy jednoczesnym zachowaniu pewnej
elastycznosci (rozformowanie).

W ,dno” kinet zatapiane sg specjalne magnesy neodymowe, magnesy przytrzymujg
kauczukowy odlew do rdzenia czy $cianek studni zapobiegajgc przesuwaniu sie odlewu
czy podlewaniu betonu. llos¢ magnesow i ich rozmieszczenie sg ustalane indywidualnie.
Po petnym zwigzaniu kauczuku odlewy sg gotowe do wielokrotnego uzycia.

Miejsce taczenia elementdw kineta — przejscie szczelne faczy sie tasmg aluminiowg co
zapewnia szczelnos¢ i zapobiega podlewaniu sie betonu. Elastycznos¢ elementow
zapewnia szczelno$é catego systemu.
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Przed procesem zalania kauczukowa kineta pozycjonowana jest na rdzeniu studni, magnesy
przyciagaja ja szczelnie do stalowego rdzenia. Aby system byt kompletny oferujemy réwniez
system kauczukowych przejs¢ szczelnych. Cato$¢ smarowana jest woskowym sSrodkiem

rozdzielajagcym GlobalWax Emulsja. Nastepuje zalanie studni betonem.

Po zwigzaniu betonu studnia jest odwracana, kauczukowa kineta bez problemu
wyciggana jest przez pracownia ze studni bez uzycia duzej sity, po catym procesie
moze zostaé uzyta ponownie.
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11.2 KAUCZUKOWE PRZEJSCIA SZCZELNE DO STUDNI BETONOWYCH

Analogicznie jak kinety wykonuje sie przejscia szczelne tzw. korpusy , modele zazwyczaj wycina
sie ze styropianu lub frezuje modele frezarkg CNC na podstawie rysunkow.

Nastepnie na podstawie modelu wykonuje sie elastyczng forme z kauczukéw o wyzszych
twardosciach Elastostamp TNT 70/80 — 70/ 80 Shore A. W gotowe formy wlewany jest
oferowany przez firme SILMAR kauczuk serii Elastostamp PU ktérego twardos¢ dobiera sie w
zaleznosci wielkosci, stopnia skomplikowania odlewu czy wymagan okreslonych przez klienta.
Zazwyczaj s to kauczuki Elastostamp PU 5/6 o twardosci 50/60 Shore A, ktdre nie poddajg sie
pod naporem wlewanego betonu (ksztatt/stabilnos¢) przy jednoczesnym zachowaniu pewnej
elastycznosci (rozformowanie).

Korpusy wykonane sg majac na uwadze $rednice studni
przez co sg wyprofilowane zaréwno od strony rdzenia jak
i obudowy studni. W dno korpuséw zatopione s3g
magnesy dobrane w zaleznoSci od wielkosci i wagi
odlewu, ich ilos¢ i miejsce moze by¢ modyfikowane.
Obydwa parametry wptywajagce na skutecznos¢
magnesdw powinny zapewnié¢ stabilno$¢ podczas
zalewania studni betonem.
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Przed procesem zalania korpusy
pozycjonowane s3 do
metalowych scianek studni. Po
zwigzaniu betonu studnia jest
odwracana, korpusy wyciggane
sg przez pracownia ze studni bez
uzycia duzej sity, po catym

procesie mogg zosta¢ uzyte

ponownie. Elastycznosc
elementéow po ztozeniu studni
zapewnia szczelno$¢ catego
systemu

Magnesy neodymowe pozwalajg na dowolne umiejscowienie korpuséw tym samym
wykonywanie nietypowych studni bez duzego naktadu pracy.
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Przejscia szczelne wykonywane sg w réznych $rednicach min.: @160; @200; @#250; @#300;

@400 i roznych wysokosciach.

Uzupetnieniem oferty przejs¢ szczelnych jest mozliwos¢ wykonania uszczelek
odwzorowujgcych konkretny system i zaktadanych na korpus. Rozwigzanie to ma dwie
mozliwosci :

umozliwia zalanie studni i osadzenie samego przejscia bez koniecznosci wiercenia i
wklejania lub samego wklejania przejscia

druga opcja to odlanie ksztattu przejscia w samej studni bez koniecznosci jego
uzycia i osadzenie rury bezposrednio w betonowej studni.

Po prawej ,tradycyjne” przejscie wklejone w studnie, po lewej ksztatt przejscia odlany w
studni przy uzyciu uszczelek
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11.3 KAUCZUKOWE LISTWY DO FAZOWANIA STUDNI

Jednym z rozwigzan wypracowanym w odpowiedzi na zapotrzebowanie klientéw z branzy
kanalizacyjnej sg kauczukowe listwy do wytwarzania fazy na krawedzi studni betonowej.
Studnie z prostymi krawedziami sg duzo bardziej podatne na uszkodzenia krawedzi w procesie
transportu czy sktadowania. Fazowanie na krawedzi znaczaco obniza ryzyko uszkodzenia
podczas prac transportowo — montazowych.

Elastyczna listwa wykonana z kauczuku Elastostamp zakfadana jest na rancie wewnatrz
stalowej formy studni. Zatopione w jej przekroju magnesy pozwalaja na dowolne
pozycjonowanie, jednoczesnie zapobiegajac przesuwaniu sie podczas wlewania betonu. llos¢
magnesow i ich sita przyciggania moze by¢ modyfikowana w zaleznosci od dfugosci listwy, jej
wagi a takze wymagan projektowych.

Firma SILMAR oferuje opcje wykonania profili wykonanych z kauczuku Elastostamp z opcja

wyboru:

Dtugosci kauczukowej listwy w zaleznosci od srednicy studni.
Ksztattu profilu - tréjkat rownoramienny/prostokatny
Wymiaréw samej listwy — wysokos$¢/szerokosé

Stopnia elastycznosci — twardos¢ kauczuku

Sity przyciggania — ilos¢ magnesow i ich rozmieszczenie
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Istnieje mozliwos¢ wykonania dtuzszych profili i ich dociecie pod wymiar w zaleznosci od

wymiarow konkretnej formy na studnie.
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Ze wzgledu na praktycznie nieograniczone mozliwosci kreowania i wysokg odpornosc
chemiczno - mechaniczng klienci ciggle znajduja nowe mozliwosci wykorzystania kauczukéw
poliuretanowych. Bardzo czesto realizujemy projekty niestandardowe, ktére zazwyczaj
zaczynajg sie od testow pozwalajacych sprawdzi¢ wiasciwosci kauczukéw poliuretanowych serii
Elastostamp w konkretnych, nowych warunkach.

Na podstawie juz zrealizowanych testéw kauczuki
sprawdzajg sie rowniez jako:

Elastyczne uszczelki — testy pozwalajg okresli¢
optymalng elastyczno$¢ w stosunku do grubosci.
Mechaniczna odpornos$¢ umozliwia wielokrotne
obcigzenie sprezyste bez utraty parametrow.
Automotive: kopyta montazowe - kauczuki
wysokiej twardosci sprawdzajg sie jako formy
matki w ktérych nastepuje proces montazu lub
testéw elementéw samochoddw.

Elementy zawieszenia — wysokie twardosci
pozwalajg na wykonywane elementow zawieszenia

w catosci wykonanych z kauczuku lub w potaczeniu z metalem. Odpornosé
mechaniczna i odporno$é na dziatanie czynnikow atmosferycznych zapewniajg
trwatosc.

Elastyczna warstwa zabezpieczajagca — odpornos¢ mechaniczna umozliwia oblewanie

elementéw ktére sg narazone wielokrotne uderzenia/scieranie, wykorzystywane np. w

zeglarstwie.

Elementy zsypdw — odpornos¢ na Scieranie z kontakcie z ostrymi przedmiotami.
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Proces wykonywania formy czy wdrazania konkretnej technologii sktada sie zazwyczaj z kilku
etapow:
Omoéwienie projektu, wymagania materiatowe, przeznaczenie, ograniczenia
(rozciggliwos$¢, temperatura, scieralnosc)
Zaproponowanie dostepnych rozwigzan
Sporzgdzenie szacunkowego kosztorysu
Préby materiatowe na mniejszych elementach ( dobér twardosci, grubosci scianek itp.)
Wykonanie docelowej formy czy ksztattki
Préoby w docelowym procesie produkcyjnym
Po akceptacji docelowa produkcja / wdrozenie systemu.

Firma Silmar posiada kilkuletnie doswiadczenie w dystrybucji i aplikacji ptynnych tworzyw

sztucznych.
Na podstawie zebranego doswiadczenia chetnie pomozemy:

Majac na uwadze indywidualne wymagania i bazujgc na doswiadczeniu zaproponowacé
optymalny materiat

Na podstawie zwymiarowanego rysunku, lub fizycznego modelu policzy¢ szacunkowe
zuzycie materiatu.

Wykonaé model, lub udzieli¢ wskazéwek na co zwrdci¢ uwage przy jego wykonaniu.
Opracowac optymalny sposdb wykonania kauczukowej formy czy odlewu.

Przedstawic szacunkowy koszt wykonania pierwszych form i odlewoéw

Zaproponowac wszystkie niezbedne dodatki jak srodki rozdzielajace.

Wykona¢ pierwsze odlewy prébne

Po akceptacji i ewentualnych zmianach wdrozyé gotowy produkt do biezacego cyklu
produkcyjnego.
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13. SYSTEMY ODPOWIETRZAJACE

Uzupetnieniem oferty produktowej firmy SILMAR s3 urzgdzenia umozliwiajagce odpowietrzenie
prozniowe czy cisnieniowe zywic, silikondw czy kauczukéw poliuretanowych. Zastosowanie
odpowietrzania prézniowego w prawidtowy sposéb umozliwia otrzymanie odlewdéw bez
zapowietrzen nawet przy skomplikowanych ksztattach, co zkolei podnosi paramenty
wytrzymatosciowe i zywotnosé formy/odlewu.

Odlewanie materiatéw ptynnych bez zastosowania odpowietrzania prézniowego moze
powodowac powstawanie pecherzy powietrza ktére znaczgco obnizajg parametry techniczne
produktu. Ewentualne zapowietrzenia powstate w sg praktycznie nie do usunieciai bedg
powielane przy kazdym odlewie.

KOMORY PROZNIOWE - wykonane ze stali nierdzewnej/aluminium w zaleznosci od
wielkosci. Wieko komory zrobione jest z grubego poliweglanu. Doskonata transparentnosc
wieka pozwala na obserwacje procesu odgazowywania. Dwa zawory kulowe pozwalaj3
dowolnie sterowac przebiegiem procesu odgazowywania, a zamontowany glicerynowy
wakuometr wskazuje aktualng wartos¢ podcisnienia w komorze. Komory dobierane w
zaleznosci od ilosci odpowietrzanego materiatu, jego lepkosci czy czasu zachowania stanu
plastycznego

POMPY PROZNIOWE - Pompy prézniowe jedno i dwustopniowe, charakteryzuja sie duza
wydajnoscig, wysokg wartoscia osigganej prozni oraz cichg pracy. Wszystkie pompy
wyposazone sg W filtr mgietki olejowe] oraz jednokierunkowy zawdér mechaniczny. Zawor ten
zapobiega cofaniu sie oleju z pompy do zbiornika. Pompy dobierane w zaleznosci od
wielkosci komory i czasu pracy odpowietrzanego materiatu
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MASZ PYTANIA ODNOSNIE KONKRETNEGO MATERIALU LUB
SPOSOBU JEGO APLIKACII

SKONTAKTUI SIE Z NAMI

SILMAR
OSIEDLE ROBOTNICZE 6
42-520 DABROWA GORNICZA

INFO@SILMAR.COM.PL
TEL.784-580-515

SILMAR.COM.PL

www.silmar.com.pl

www.kauczukiwbetonie.pl
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